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On sait que dans les pasteurisateurs et dansuessde refroidissement a pluie, on peut devoiefair
face a trois types de problemes :

" développement des algues

= formation de dépdts calcaires

" corrosions des surfaces métalliques

Maintenant nous verrons comment faire face a calslgmmes avec les modalités les plus indiquées
au systeme sur lequel nous intervenons.

Algues - dépbts calcaires - corrosions des surfatetalliques

Le réemploi de I'eau cause la détérioration degsedités biologiques; en effet dans sa continue

recirculation elle prend du milieu extérieur debstances organiques et inorganigues qui favorisent
le développement d'organismes vivants de différeatare qui forment une véritable boue qui peut

provoguer de considérables dommages au circuit.

Quand des mauvaises odeurs apparaissent, duegdahohstne de formes vivantes, cette boue peut
donner lieu en plus a une série d'autres inconaé&n@mmme :

¢ La baisse d'efficacité de I'échange thermiqueépas la formation d'une couche isolante;

# |'obturation des gicleurs des jets d'eau;

¢ La mauvaise circulation de l'eau causée par lédeapngorgement des filtres posés sur
I'aspiration des pompes;

¢ La possibilité de corrosions biologiques sur ledaces ferreuses, dues a la formation d'acide
sulfhydrique créé par des microorganismes sulfégucteurs.

Tout cela comporte a la fin une surcharge d'eemeties carences dans le cycle de pasteurisation,
une aggravation des conditions hygiéniques gérgrale

Soyez informé que :

" ALGUES - elles ont un maximum de croissance entre 20 eb1€ avec un pH compris
entre 5,5 et 9,0. Pour croitre, elles ont besoitademiere solaire mais également d’air. Il
n'est donc pas possible de trouver des algues dessircuits complétement fermés par
mangue d’oxygéene.

" BACTERIES - elles ont un maximum de croissance aux alentou308€, mais il y en a
qui peuvent se développer jusqu'a 50°C et au-tlelqH optimal est compris entre 7,0 et
9,0, mais dans ce cas également, il y a des bestqui peuvent croitre en conditions
extrémes.

. EUMYCETES - ils peuvent croitre dans des intervalles tréselsrdge température (10-
40°C) et de pH (2,0-8,0).



Tout ce que nous venons d’exposer ci-dessus, @stppésent dans les zones de préchauffage et les
zones de refroidissement et moins dans les zonpaddeurisation, de pasteurisation a tunnel et dans
les zones correspondantes dans les systemes s{lagfroidisseurs).

Egalement dans les zones les plus chaudes, ompaiuie développement de biomasses lorsque les
températures descendent, par exemple suite aug amge un travail et I'autre.

AVANTAGES

Apres avoir installé un accélérateur ionique NEWAASIr un équipement de recirculation, grace a
ses qualités régénératrices et a la non détéonaraties qualités biologiques de l'eau, nous
obtiendrons les avantages importants suivants:

X possibilité d'utilisation de la méme eau sur ungoplé plus longue;

X économie de main d'ceuvre dans l'entretien du difsement (par exemple nettoyage des
filtres) étant une conséquence du point précédent;

X économie d'eau et d'énergie;

X élimination des odeurs désagréables;

X élimination de l'obturation des gicleurs des jéésmd et des filtres des pompes;

X8 élimination totale des incrustations calcaires;

X élimination de la corrosion des surfaces métalbgparce que I'eau ainsi traitée ne subit pas
d'altérations de I'équilibre chimique;

<> meilleure qualité de I'eau utilisée.
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